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'NSK| Mogilno dnia 09 wrzeénia 2016 1.

08.6222.1.2016

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 202, art. 211, art. 378 ust. 1 ustawy

zdnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016r., poz. 672 ) w zwigzku z § 3
ust.1 pkt 95 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzi¢g¢ mogacych
znaczgco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2010r., Nr 213, poz. 1397 z péZniejszymi zmianami) oraz ust. 6
pkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji
moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako calosci (Dz. U. z 2014r., poz.1169), art. 104, 162 § 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwea 1960r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23 )

po rozpatrzeniu wniosku firmy ,,SANPLAST” Spétka Akcyjna z siedzibg w m. Wymystowice 1, 88 -320 Strzelno z
dnia 21.06.2016 roku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji powierzchniowej obrébki substancii,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

orzekam :

I. wydaé firmie

1.

SANPLAST S.A.
Wymyslowice 1
88-320 Strzelno

KRS 0000291835

NIP 5571580536

REGON 092901556

pozwolenie zintegrowane na prowadzenie :

Instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw Iub produktow z
wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie (Instalacja do produkcji wyrobéw akrylowych -
laminowania wyrobdw sanitarnych z akrylu)

Instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z
wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie (Instalacjia do produkcji wyrobéw mineralnych -
polimerobetonowych - sanitarnych)

na terenie nieruchomoéci potozonej w m. Wymystowice, na dzialkach o numerach ewidencyjnych:

67/1, 67/2, 67/3, 67/4, 67/5 obrgb Wymyslowice

I.1. Okreélié rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji* Parametr instalacji
Instalacja do powierzchniowej obrdbki substancji,
przedmiotéw lub produktéw 2z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, 0 zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad ust. 6 pkt. 9
200 ton rocznie (Instalacia do produkeji wyrobéw
akrylowych) - laminowania wyrobow sanitarnych z
akrylu)

950 Mg/rok, 152 kg/h
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Instalacja do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw  organicznych, o  zuZyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad ust. 6 pkt. 9
200 ton rocznie (Instalacia do produkcji wyrobéw

mineralnych) - polimerobetonowych - sanitarnych

700 Mg/rok,112 kg/h

* wg zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r.,
poz.1169).

I1. Opis instalacji i charakterystyka stosowanej technologii.

Na terenie Zakladu prowadzone sa procesy produkcyjne wyrobéw armatury sanitarne;.
W procesach produkcyjnych powstaja poszczegélne asortymenty wyrobéw na dwoch liniach
produkcyjnych stanowiacych dwie instalacje objete niniejsza decyzja. Instalacje te stanowia:

> Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych /wanny, brodziki kapielowe, umywalki/.
> Instalacja do laminowania wyrobéw akrylowych /wanny, brodziki, obudowy paneli/.

Linie technologiczne sa zlokalizowane w halach produkcyjnych.
W procesach technologicznych sa wykorzystywane nastgpujace surowce:

Lp. Nazwa produktu Ilo&¢ w Mg/rok
1. | Zywice poliestrowe do produkcji wyrobéw mineralnych 700

2. | Zywice poliestrowe do produkcji wyrobéw akrylowych 950

3. | Utwardzacze zywic 30

4. | Aceton 30

5. | Wypehiacz dolomitowy do produkcji wyrobéw mineralnych 2500

6. | Wypelniacz dolomitowy do produkcji wyrobéw akrylowych 600

7. | Przyspieszacz 6

Opis procesu produkcii wyrobdéw mineralnych

Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych stuzy do otrzymywania sztucznego marmuru. W

procesie  produkcyjnym sa  wykorzystywane  systemy

zywiczne poliestrowe oraz

przyspieszacze/katalizatory. Dodatkowo w procesie sg wykorzystywane wypelniacze dolomitowe.

Linia produkcyjna wyroboéw mineralnych (GRUBER /USA/) jest linig automatyczna skiadajaca sig
z nastepujacych urzadzen:

VVVVVY

zbiornik przygotowania masy — mieszalnik
automat dozujacy masg do form
przeno$niki rolkowe

komora suszenia (utwardzanie mieszanki)
komora koficowego naktadania zelkotu
linia oprawiania i szlifowania wyrobow.
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Proces technologiczny polega na otrzymywaniu masy poprzez mieszanie zadanych substratow
takich jak zywice poliestrowe, katalizatory, przyspieszacze wraz z wypelniaczem dolomitowym.
Stosowane zywice poliestrowe to nienasycone roztwory w monomerze. Stosowanym monomerem
jest styren zapewniajacy dobra rozpuszczalno$¢ i mata lepko$¢ roztworéw poliestrow oraz dobra
jako§é otrzymywanych produktéw. Nastgpnie masa zywiczna jest dozowana do form. W formie
zachodzi proces przesycania otfrzymang masa.

Uformowane produkty podlegaja utwardzaniu (wygrzewaniu). Proces wygrzewania wyrobow jest
prowadzony w tunelach linii odlewow mineralnych. Wygrzewanie w tunelach odbywa si¢ za
pomoca nagrzewnic do temperatury odpowiednio 40 i 80°C. Wygrzewanie skraca czas utwardzania
wyrobu. Po zakonczeniu utwardzenia nakladana jest koficowa warstwa Zelkotu. Nastepne sa
operacje oprawiania i szlifowania wyrobow.

Opis procesu laminowania wyrobow akrylowych

Proces laminowania ogélnie polega na pokrywaniu obiektéw konstrukcyjnych tworzywem
polimerowym. Laminat jest to rodzaj kompozytu powstajacy z polaczenia, co najmnie; dwdch
materiatéw o réznych wlasciwosciach mechanicznych, fizycznych i technologicznych. Technologia
otrzymywania wyrobow sanitarnych ta metoda polega na:

e nakladaniu zywicy wymieszanej z wypelniaczem dolomitowym, utwardzaczem i rowingiem
szklanym na powierzchni¢ wytloczki akrylowej. Ktorej spod jest dodatkowo wzmacniany
poprzez preliminowanie plyt przygotowywanych w zaktadzie. Sg to plyty twarde widrowe.

Role warstwy zewnetrznej (Zelkotu) spelnia w tej technologii powierzchnia akrylu. Do wytworzenia
wyrobu nie uzywa si¢ formy, wytloczki — formatki sa wykonywane z plyt akrylowych w
termoformowarkach. Przy uzyciu aparatu natryskowego recznie i przez roboty przemystowe na
powierzchnig akrylu natryskiwana jest skatalizowana zywica i rowing szklany. Do produkcji stosuje
sie rowing ciagly w nawojach, a cigcie ciagnigtego pasma rowingu nastgpuje w czesci tnacej
aparatu nad dysza zywicy. Pocigte widkno szklane narzucane jest z duza szybkoScig na
powierzchnig wytloczki akrylowej i jednoczes$nie dociskane natryskiwang zywica.

e dokladne przesycenie i dobicie narzuconej warstwy laminatu do podloza przy uzyciu
metalowych walkow i pedzli.

Przy uzyciu metalowych rowkowanych watkéw metoda rolowania po powierzchni natry$nigte;
masy rowingu i zywicy nastgpuje dokfadne przesycenie widkna zywica i dobicie do podioza
akrylowego.

W miejscach trudniej dostepnych (zaobleniach, wglebieniach) do dokladnego przesycenia i dobicia
nalezy uzyé pedzli lub specjalnie skonstruowanych watkoéw (tarczowych lub gigtkich).

Na obydwéch instalacjach jako podstawowy surowiec sa uzywane systemy zywiczne. Zywica jest
surowcem bedacym jednoczeénie spoiwem, jak i elementem konstrukcyjnym, ktory po utwardzeniu
laczy kolejne warstwy wzmocnienia ze soba. Zywice poliestrowe sa triksotropowymi roztworami
nienasyconej zywicy poliestrowej w styrenie. Zrédlem emisji zanieczyszczen jest powyzej opisany
proces technologiczny. W wyniku laminowania emitowany jest gtownie styren oraz weglowodory
aromatyczne i alifatyczne. Ponadto stosowane maszyny i urzadzenia podlegaja regularnym
zabiegom czyszczacym, do ktérych stosowane sa rozpuszczalniki organiczne takie jak aceton
emitowany do powietrza w wyniku procesu odparowania rozpuszczalnika. Instalacja do produkeji
wyrobow akrylowych wyposazona jest w nastgpujace stanowiska technologiczne :

e Linia laminowania 1 z prelaminowaniem
Linia laminowania 2 z robotami przemystowymi
Komory oprawiania wyrobéw laminowanych
Tunel suszarniczy wyrobéw laminowanych
Oprawianie i pakowanie wyrobow

e @ o o
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I1.1. Zdolno$¢ produkeyjna instalacji :

Rodzaj instalacji

~ Roczna zdolnosé produkeyjna

Instalacja do produkcji wyrobow akrylowych

500 000 szt./920 000 m?

Instalacja do produkcji wyrobow mineralnych

200 000 szt./700 000 m>

IL.2. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw

Zuzycie mediéw energetycznych i wody

 Zuiyciemediow | ~ Jednostki fL: Zuzycle med;éw | Planowane
energetycznych i wody el aad e aamE e
Gaz ziemny m 239 346 00 270 000,00
Woda m’ 3 050,00 3 300,00
Energia elektryczna MW/h 3 822,730 4 200,00
Olej opatowy 1 69 101,00 75 000,00
Propan butan kg 15 675,00 17 600,00
Zuzycie podstawowych surowcow i materialow
Rodza] podstawowych S.u.ro.w_cow i ‘ 'Jednostka -f.‘ _ "Wnioskbwané zuiycie
' matenalow \ o fetne
Instalaqa do produk031 wyrobow akrylowych
Aceton [kg/rok] 30 000,00
Utwardzacz [kg/rok] 30 000,00
Przyspieszacz [kg/rok] 6 000,00
Wypehiacz [kg/rok] 600 000,00
Zywice [kg/rok] 950 000,00
Rekaw foliowy [kg/rok] 11 000,00
Kaptur termokurczliwy [szt./rok] 2 500,00
Folia och. przezroczysta [m*/rok] 65 000,00
Folia ochronna [kg/rok] 4 000,00
Worki LDPE [szt./rok] 130 000,00
Woreczki [szt./rok] 410 000,00
Folia pecherzykowa [rol/rok] 350,00
Folia stretch maszynowa [kg/rok] 1250,00
Folia stretch r¢ezna [rol/rok] 3 200,00
Kartonowe opak. akryli [szt /rok] 240 000,00
Karton falisty [m’/rok] 650 000,00
Tektura [szt./rok] 6 000,00
Papier szary [kg/rok] 150,00
Tarcica iglasta [m’/rok] 370,00
Plyta widrowa [m®/rok] 1 620,00
Styropian [szt./rok] 26 000,00
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f &R,(_) d,zafl pg.)dstaw_(:)\.vyfh,sml'g\fc*qwgll ~ Jednostka |  Wnioskowane zuzycie
; :-"_:;.matel’laIOW'. e s s L e e s
Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych

Wypehniacz [kg/rok] 2 500 000,00

Zywice [kg/rok] 700 000,00

Folia och. przezroczysta [mzlrok] 65 000,00

Folia ochronna [kg/rok] 4 000,00

Folia stretch maszynowa [kg/rok] 1250,00

Folia stretch reczna [rol/rok] 3 200,00

Tektura [szt./rok] 6 000,00

Papier szary [kg/rok] 150,00

II1. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
IT1.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza

Charakterystyka poszczegélnych emitorow oraz frodel emisji :

Emitor E 1 — Linia produktéw mineralnych GRUBER
Parametry emitora:
- wysoko$¢ — 11 m
- $rednica wylotu — 0,6 m
- czas pracy — 4200/ h/rok
- predko$é wylotowa gazow — 21,2 m/s
- rodzaj emitora — punktowy

Dopuszezalne wielkosci emisji z emitora E 1
Nazwa substancji e (xllilga/khs)malna Emisja roczna (Mg/rok)
Weglowodory aromatyczne w tym: 0,0864 0,36288
styren 0,08 0,336
weglowodory aromatyczne lekkie | 0,0064 0,02688
Weglowodory alifatyczne 0,0048 0,02016

Zrédlem powstawania emisji jest proces produkcji wyrobéw mineralnych wykorzystuj acych zywice
poliestrowe zawierajace mieszaning weglowodorow aromatycznych i alifatycznych. W sktad
mieszaniny weglowodoréw aromatycznych wchodzi styren oraz lekkie weglowodorow
aromatycznych. Miejsce powstawania emisji to linia technologiczna zlokalizowana na hali
wytwarzania wyrobow mineralnych.

Emitor E 2 — Linia produktéw mineralnych — Stacja redukcji styrenu
Parametry emitora:
- wysokos¢ — 10 m otwarty
- §rednica wylotu — 1 m
- czas pracy — 4500 h/rok
- predko$¢ wylotowa gazow — 21,2 m/s
- stopien redukgji styrenu 90 %
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Dopuszczalne wielkos$ci emisji z emitora E 2

Nazwa substancji Pmisa (If(lg/i;s)ymalna Emisja roczna (Mg/rok)
Weglowodory aromatyczne w tym: 0,08737 0,393165
styren 0,0809 0,36405
Weglowodory aromatyczne 0,00647 0,029115
Weglowodory alifatyczne 0,00485 0,021825

Zrédlem powstawania emisji jest proces produkcji wyrobow mineralnych wykorzystujacych zywice
poliestrowe zawierajace mieszaning weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych. W sktad
mieszaniny weglowodoréw aromatycznych wchodzi styren oraz lekkie weglowodory aromatyczne.

Styren zawarty w zywicy poliestrowej jest sieciowany w produkowanych tworzywach, dlatego
stopien emisji zwiazku do powietrza jest niewielki i uzalezniony od rodzaju stosowanej technologii

produkcji czy rodzaju zastosowanej zywicy.

Miejsce powstawania emisji to druga linia technologiczna zlokalizowana na hali wytwarzania

wyrobéw mineralnych

Druga linia produkcji wyrobow mineralnych zostata wyposazona w instalacje wentylacji, ktora
odprowadza cate powietrze znad urzadzen technologicznych do stacji redukeji styrenu.
Doprowadzone powietrze bedzie oczyszczane na filtrze weglowym. Ztoze posiada pojemnos$¢ 12,5
m>. Wymiary ztoza 2,5x6,4x2,8 m. Oczyszczone powietrze jest odprowadzane wylotem poprzez

wentylator promieniowy.

Emitor E 15 — Komora odlakierowania

Parametry emitora:

- wysoko$¢ — 11 m

- $rednica wylotu — 0,30 m
- czas pracy — 1000 h/rok

- predkos$¢ wylotowa gazow — 4,19 m/s

Dopuszczalne wielkoSci emisji z emitora E 15
Nazwa substancji Eniba (rlil;/llcls)ymalna Emisja roczna (Mg/rok)

Pyt PM 10 0,0349 0,0349
Pyt 2,5 0,02094 0,02094
Dwutlenek siarki 0,0648 0,0648
Tlenki azotu 0,0970 0,0970
Tlenek wegla 0,0173* 0,0173%*
Toluen 0,0001* 0,0001*
Ksylen 0,0003 0,0003
Butanol 0,0004* 0,0004*
Weglowodory alifatyczne 0,87126 0,87126

* zoodnie z art.224 ust. 3 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz.U. 2013 poz. 1232
ze zm.) w pozwoleniu nie okresla sig wielkoéci emisji dla tych rodzajéw gazow lub pytéw, ktére wprowadzone do
powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potoZzonych na terenie jednego zakladu nie powoduja
przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu albo 10% wartoéci odniesienia,
uérednionych dla godziny; w takim przypadku w pozwoleniu wskazuje si¢ rodzaje gazéw i pyléw, ktorych

wielkosci emisji nie okre$lono.
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Emitor E 19 — Kabina lakiernicza ($lusarni)

Parametry emitora:

- wysoko$¢—11m

- $rednica wylotu — 0,40 m

- czas pracy — 1000 h/rok

- predko$é wylotowa gazow — 19,19 m/s

Z uwagi na fakt, ze powyzsza linia pracuje bez zmian w stosunku do decyzji pozwalajacej na
wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza wielko$¢ emisji i rodzaj emitowanych substancji
przyjeto jak w decyzji OS. 6224.1/2011 ze zmianami.

Dopuszczalne wielkosci emisji z emitora E 19
Nazwa substancji Emisia mifayra g Emisja roczna (Mg/rok)
(kg/h)
1 2 3

Octan butylu 0,0385 0,0385
Weglowodory aromatyczne 0,5769 0,5769
Weglowodory alifatyczne 0,00274 0,00274

Aceton 0,00234 0,00234

Ksylen 0,5985 0,5985
Izobutanol 0,0385% 0,0385%

* zgodnie z art.224 ust. 3 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz.U. 2013 poz.
1232 ze zm.) w pozwoleniu nie okresla si¢ wielkosci emisji dla tych rodzajow gazow lub pytow, ktore
wprowadzone do powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potozonych na terenie jednego
zaktadu nie powoduja przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu albo 10% warto$ci
odniesienia, usrednionych dla godziny; w takim przypadku w pozwoleniu wskazuje sig rodzaje gazow i pylow,

Emitor E 20 — Stanowisko spawalnicze

Parametry emitora:
- wysokos¢ — 7m
- parametry wylotu — 0,80 x 0,80 m
- czas pracy — 3000 h/rok
- predko$¢ wylotowa gazow — 4,29 m/s

Z uwagi na fakt, ze powyzsza linia pracuje bez zmian w stosunku do decyzji pozwalajacej na
wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza wielko$¢ emisji i rodzaj emitowanych substancji
przyjeto jak w decyzji OS. 6224.1/2011 ze zmianami.

Dopuszczalne wielkoSci emisji z emitora E 20

Nazwa substancji bl (l;gfkhs)ymalna Emisja roczna (Mg/rok)
Pyt PM 10 0,0031 0,0093
Pyt 2,5 0,00186 0,00558

!
|
|
ktorych wielko$ci emisji nie okreslono.
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w tym Fe 0,0009 0,0027
w tym Mn 0,0002 0,0006
tlenki azotu 0,0031 0,0093
tlenki wegla 0,0132 * 0,0396 *

* zgodnie z art.224 ust. 3 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t,j. Dz.U. 2013 poz.
1232 ze zm.) w pozwoleniu nie okresla si¢ wielkosci emisji dla tych rodzajow gazéw lub pylow, ktore
wprowadzone do powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji pofozonych na terenie jednego
zakladu nie powoduja przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu albo 10% wartoci
odniesienia, uérednionych dla godziny; w takim przypadku w pozwoleniu wskazuje sig rodzaje gazow i pylow,
ktorych wielkosci emisji nie okreslono.

Emitor E 21 — Linia laminowania

Parametry emitora:

- wysoko$¢ — 9 m

- §rednica wylotu — 0,900 m

- czas pracy — 8760 h/rok

- predko$¢ wylotowa gazéow — 13,88 m/s

Standard emisyjny S4 =30 g LZO/m?

Wielko§¢ emisji z emitora E 21

Nazwa substancji Emisja maksymalna (kg/h) Emisja roczna (Mg/rok)
styren 0,043 0,37668
aceton 0,135 1,1826

Wielko$é zuzycia $rodka dla pojedynczej linii laminowania wynosi 475 Mg/rok. Zawartos¢
styrenu 237,5 Mg.

Stopien redukcji emisji w dopalaczu katalitycznym instalacji absorbeyjno — katalitycznej
MIAB wynosi 92 %.

Styren zawarty w Zywicy poliestrowej jest sieciowany w produkowanych tworzywach,
dlatego stopien emisji zwiazku do powietrza jest niewielki i uzalezniony od rodzaju
stosowanej technologii produkcji czy rodzaju zastosowanej Zywicy.

Odstepuje sig od okre$lania warunkoéw emisji dla pozostalych gazéw lub pytow.

Zgodnie z art. 224 ust4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz.U. 2013 poz. 1232 ze zm,) jezeli dla
instalacji albo procesu technologicznego lub operacji technicznej, prowadzonych w instalacji, sa ustalone
standardy emisyjne, to w pozwoleniu na wprowadzanie gazow lub pylow do powietrza nie okresla si¢ dla tej
instalacji, procesu lub operacji innych rodzajéw gazéw lub pytéw niz objete standardami.

Styren zawarty w Zywicy poliestrowej jest sieciowany w produkowanych tworzywach, dlatego stopiefi emisji
zwiazku do powietrza jest niewielki i uzalezniony od rodzaju stosowanej technologii produkeji czy rodzaju
zastosowanej Zywicy.
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Emitor E 22 — Linia laminowania

Parametry emitora:

- wysokos¢ — 9 m

- $rednica wylotu — 0,500 m

- czas pracy — 8760/ h/rok

- predko$¢ wylotowa gazow — 11,32 m/s

Standard emisyjny Ss = 30 g LZO/m’

Wielko$¢ emisji z emitora E 22

Nazwa substancji Emisja maksymalna (kg/h) Emisja roczna (Mg/rok)
styren 0,043 0,37668
aceton 0,135 1,1826

Wielkoéé zuzycia érodka dla pojedynczej linii laminowania wynosi 475 Mg/rok. Zawartos¢
styrenu 237,5 Mg.

Stopiei redukcji emisji w dopalaczu katalitycznym instalacji absorbeyjno — katalitycznej
MIAB wynosi 92 %.

Odstepuje sie od okreslania warunkow emisji dla pozostatych gazéw lub pytow.

Zgodnie z art. 224 ust.4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz.U. 2013 poz. 1232 ze zm.) jezeli dla
instalacji albo procesu technologicznego lub operacji technicznej, prowadzonych w instalacji, sa ustalone
standardy emisyjne, to w pozwoleniu na wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza nie okresla sig dla tej
instalacji, procesu lub operacji innych rodzajow gazéw lub pyléw niz objete standardami.

Styren zawarty w zywicy poliestrowej jest sieciowany w produkowanych tworzywach, dlatego stopien emisji
zwiazku do powietrza jest niewielki i uzalezniony od rodzaju stosowanej technologii produkcji czy rodzaju
zastosowanej zywicy.

Emitor E 27 — Procesy lakiernicze (stolarni)

Parametry emitora:
- wysoko$¢ — 6 m
- parametry wylotu — 0,90 x 0,60 m
- czas pracy — 2500 h/rok
- predkos¢ wylotowa gazow — 5,04 m/s

Dopuszczalne wielkosci emisji z emitora E 27

Nazwa substancji Emisja maksymalna (kg/h) | Emisja roczna (Mg/rok)
Metyloetyloketon 0,064 0,16
Alkohol dwuacetonowy 0,028 0,07
ksylen 0,185 0,4625
etylobenzen 0,008 0,02
izocyjaniany 0,00019 0,000475
aceton 0,379 0,9475
Octan butylu 0,464 1,16
Octan etylu 0,313 0,7825
toluilenodwuizocyjan 0,00019 0,000475
Weglowodory alifatyczne 0,066 0,165
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Ponadto na terenie zakladu nastgpuje emisja zorganizowana ze zrodet energetycznego
spalania paliw, ktorych eksploatacja podlega zgloszeniu oraz emisja niezorganizowane
pochodzaca z ruchu pojazdéw po terenie Zakladu.

Laczna emisja roczna i maksymalna z powyzszych instalacji wynosi:

Substancje, ktérych suma stezen jest wigksza od 10% D1

7 - Emisja roczna
Nazwa zanieczyszczenia
Mg :
pyt ogdlem 0,0442
w tym pyt do 10 um 0,0442
dwutlenek siarki 0,0648
tlenki azotu jako NO2 0,1063
ksylen 1,061
Weglowodory aromatyczne w tym 1,6644
styren 1,453
aceton 3,52
octan butylu 1,198
octan etylu 0,783
pyt zawieszony PM 2,5 0,02652
Emisja maksymalna
Nazwa zanieczyszczenia kg/h
1 okres

pyt ogotem 0,038
w tym pyt do 10 um 0,038
dwutlenek siarki 0,0648
tlenki azotu jako NO2 0,1001
ksylen 0,784
Weglowodory aromatyczne w tym 0,8369
styren 0,2469
aceton 0,651
octan butylu 0,503
octan etylu 0,313
pyt zawieszony PM 2,5 0,0228

Substancje, ktorych suma stezen jest mniejsza lub rowna 10% D1

: . Emisja roczna
Nazwa zanieczyszczenia
Mg
tlenek wegla 0,0569
mangan 0,0006
toluen 0,0001
alkohol butylowy 0,0004
metyloetyloketon 0,16
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weglowodory aromatyczne 0,633
alkohol dwuacetonowy 0,07
alkohol izobutylowy 0,0385
etylobenzen 0,02
izocyjaniany 0,000475
toluilenodwuizocyjan 0,000475
weglowodory alifatyczne lekkie 0,2114
zelazo 0,0027

Emisja maksymalna

~ Nazwa zanieczyszczenia kg/h
1 okres

tlenek wegla 0,0305
mangan 0,0002
toluen 0,0001
alkohol butylowy 0,0004
metyloetyloketon 0,064
weglowodory aromatyczne lekkie 0,59
alkohol dwuacetonowy 0,028
alkohol izobutylowy 0,0385
etylobenzen 0,008
izocyjaniany 0,00019
toluilenodwuizocyjan 0,00019
weglowodory alifatyczne 0,0801
zelazo 0,0009

Zbiorcze zestawienie parametréw emitorow

Urzadzenia do Dane techniczne emitora Czas
Lp. Zrodlo emisji Emitor redukeji pracy
zanieczyszczen i d v T [h/rok]
[m] [m] [m/s] | [K]
. - ; Stacja redukcji
, | Linia produkeji wyrobéw | El styremy—wegiel | 1L0 0,6 212 | 293 | 4200
mineralnych Gruber
aktywny
o 5 Stacja redukcji
le:a produkiay E2 styrenu — wegiel 10,0 1,0 21,2 | 293 | 4500
2. mineralnych
3. | Komoraodlakierowania | El5 | Dopelaczkamlityezny | ;g 0,3 4,19 | 293 | 1000
4, Kabina lakiernicza | g 19 - 1,0 | 04 |1919|293| 1000
($lusarni)
5. Stanowisko E 20 - 7,0 0.8x0,8 | 429 |[293 | 3000
spawalnicze
Absorber instalacji
6. Linia laminowania E21 absorbcyjno — 9,0 0,9 13,88 | 293 8 760
katalitycznej MIAB
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Dopalacz
g Linia laminowania pop | keblityzayinsiili | oy 05 | 11,32 [ 293 | 8760
absorbeyjno —
katalitycznej MIAB
8. Procesy lakiernicze E 27 - 7,0 0,9x0,6 5,04 | 293 | 2500
Roczna emisja LZO z instalacji
Lp. Nazwa substancji Emmj;lroczna
4

1 benzen 0,0002
2 ksylen 1,06
3 styren 1,45
4 aceton 33
5 alkohol butylowy 0,0004
6 metyloetyloketon 0,16
7 alkohol dwuacetonowy 0,07
8 etylobenzen 0,02
9 octan butylu 1:2
10 octan etylu 0,78
11 toluilenodwuizocyjan 0,00048
12 weglowodory alifatyczne 0,211
13 alkohol izobutylowy 0,039
14 toluen 0,0001

Razem LZO 83

II1.2. Gospodarka wodno-Sciekowa

I11.2.1. Wody powierzchniowe

Nie dotyczy.

I11.2.2. Wody podziemne

Nie dotyczy.
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I11.2.3. Zakup wody od strony trzeciej z systemu wodociagowego

Przedmiotowa instalacja IPPC zaopatrywana jest w wodeg z lokalnego wodociggu — zakup
wody od strony trzeciej z systemu wodociagowego, na podstawie =~ umowy nr
2012/ZWS/116 =z dnia 04.07.2003 r., zawartej z Zarzadem Gospodarki Komunalnej 1
Mieszkaniowej w Strzelnie , ul. Plac Swietokrzyski 4, 88-320 Strzelno, na czas
nieokreslony.

Woda na terenie zakladu pobierana jest na cele socjalno-bytowe zatrudnionych
pracownikéw. Pobor wody z wodociagu jest opomiarowany poprzez wodomierz.

Q maxn = 0,82 m’/h
g = 13,08 m’/d
Q maxrok = 3 453,12 m’/rok

I11.2.4. Scieki powstajace w zakladzie
I11.2.4.1. Wprowadzanie $ciekéw do wod lub do ziemi

Scieki powstajace na terenie zaktadu SANPLAST Spotka Akcyjna sa kierowane do
oczyszczalni éciekow i nastgpnie do odbiornika kanatu Ciechrz — Bozejewice zgodnie z
sektorowa decyzja Starosty Mogilefiskiego 0S.6341.2.2011 z dnia 07 marca 2011 roku,
udzielajacej pozwolenia wodnoprawnego na szczegolne korzystanie z wod — odprowadzanie
istniejacyem wylotem w km 12+632 do kanatu Ciechrz — Bozejewice oczyszczonych
éciekow przemystowych z zakladowej mechaniczno — biologiczno — chemiczne;j
oczyszczalni Sciekow.

111.2.4.2. Rodzaje $ciekéw powstajacych w instalacji

I11.2.4.2.1. Scieki bytowe

Scieki bytowe kierowane sa  systemem kanalizacji sanitarnej do zakladowe;
mechaniczno — biologiczno — chemicznej oczyszczalni Sciekow.
Ilos¢ odprowadzanych §ciekéw bytowych:

Q maxh = 0,82 m3/h
Qga= 13,08 m’/d
Q max rok = 3 453,12 m’/rok

111.2.4.2.2. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe z terenu utwardzonego zakladu o powierzchni 3,2 ha zbierane
sa kanalizacja deszczowa i odprowadzane do zbiomikéw p.poz: dwoch zlokalizowanych
na terenie zakladu o objgtosci 300 m’, i 1000m’ oraz zbiorika po stronie poinocnej
zakladu, na terenie prywatnym nalezacym do whascicieli zaktadu, o powierzchni 3500 m”.

Laczna iloé¢ odprowadzanych wod opadowych i roztopowych:

Q maxh = 1,64 m3/h
Qga= 39,45 m’/d
Q max rok = 14 400 m’/rok
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I11.2.4.2.3. Scieki przemyslowe

W ramach funkcjonowania instalacji objetych niniejszym wnioskiem, nie beda
powstawaly §cieki przemystowe.

Scieki przemyslowe powstaja w instalacji niewymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, sa to $cieki powstajace w malarni proszkowej, z mycia powierzchni oraz
powstajace w zwiazku z przygotowanie profili aluminiowych do lakierowania —
odtluszczania.

Powyzsze $cieki przemyslowe wraz z $ciekami bytowymi sg kierowane do zakladowej
mechaniczno — biologiczno — chemicznej oczyszczalni $ciekow. Oczyszczone Scieki sa
odprowadzane do odbiornika kanahu Ciechrz — Bozejewice zgodnie z sektorowg decyzja
Starosty Mogilefiskiego 0S.6341.2.2011 z dnia 07 marca 2011 roku, udzielajacej
pozwolenia wodnoprawnego na szczegolne korzystanie z wod w ilosci 1 o parametrach

okreslonych w decyzji sektorowej

III. 3. Gospodarka odpadami

I11.3.1. Okresli¢ Zrodla, rodzaje iilosci powstajacych odpadow

Zroédtem powstawania odpadéw na terenie Zakladu beda instalacja objgte niniejszym
wnioskiem:

1. Instalacja do produkcji wyrobow akrylowych

2. Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych

Rodzaje, zrodta i ilosci powstajacych odpadow

Whnioskowana
ilosé
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Krotka charakterystyka odpadu wytwarzanych
odpadow
[Mg/rok]
Instalacja do produkeji wyrobow akrylowych
Odpady niebezpieczne
Odpady powstaja podczas konserwacji
oraz napraw urzadzen wchodzacych w
Mineralne oleje hydrauliczne sktad instalacji.
1. 13 01 10% niezawierajace zwiazkow Mieszanina olejow bazowych i 2,00
chlorowcoorganicznych dodatkéw uszlachetniajacych. Zawiera
alkilowy ditiofosforan cynku i
alkilofenol zwiazany.
WMinerding dleje siliikowe, Odpady powsta_}atdpoc}czas konserwacji
zekdadniowe i smarowe oraz napraw urzadzen wcll}odzatcych W
2, 13 02 05* przekiaene — sktad instalacji. 2,00
niezawierajace zwigzkow . . Ko raf h
chlorowcoorganicznych Mle_szamng WYsoko ralilnowanyc
olejow mineralnych i dodatkéw.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w ; -
tym filtry olejowe nieujete w inych Sorbfnlty- substax?c_]e pochlamajf:[ce np.
rupach), tkaniny do wycierania (ap celulozowe, mineralne. Zaolejone
3. 1502 02% £ SR ; ’ czy$ciwo stanowia odpady 5,00
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne y .
. - zanieczyszczone olejem,
zanieczyszczone substancjami y .
: ; i zanieczyszczone ubrania ochronne
niebezpiecznymi (np. PCB)
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Zuzyte urzadzenia zawierajace ; :
4. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz deacli}y powstg podgzas: W)_rmlt;ny - 0,80
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | ZWYWCh MASZyn L urzaczen z insia ac)!
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady powstaja w instalacji do
produkcji wyrobow akrylowych,
5. 070213 Odpady tworzyw sztucznych stanowig glownie Elastomery, 3500,00
plastomery, polipropylen, polietylen,
polistyren
Sorbenty, materialy filtracyjne, Sa to zuzyte sorbenty, tkaniny do
6 1502 03 tkaniny do wycierania (np. szmaty, wyci_erania, materiaty filtracyjne i 3.00
: §cierki) i ubrania ochronne inne niz ubrania robocze niezanieczyszczone ’
wymienione w 15 02 02 substancjami niebezpiecznymi
7 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad powstaje z zepsutych i nie 0.90
’ wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 dziatajacych urzadzen w instalacji i
Instalacja do produkeji wyrob6w mineralnych
Odpady niebezpieczne
Odpady powstajg podczas konserwacji
oraz napraw urzadzen wchodzacych w
Mineralne oleje hydrauliczne . S.Mad mSt alaci. .
: i Py Mieszanina olejow bazowych i
8. 13 01 10%* niezawierajace zwiazkow dodatks tncihdiiiagvih, Zas 2,00
chlorowcoorganicznych odatkow usz'achelmajacych. £awicra
alkilowy ditiofosforan cynku i
alkilofenol zwigzany.
Wineralne viejesilikowe, Odpady powstaja, poc%czas konserwacji
: : oraz napraw urzadzen wchodzacych w
9. 1302 05* e skiad instalacji. 2,00
niezawierajace zwigzkow ; .
3 Mieszanina wysoko rafinowanych
chlorowcoorganicznych i . . 5
olejow mineralnych i dodatkéw.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w innych | Sorbenty- substancje pochianiajace np.
grupach), tkaniny do wycierania (np. celulozowe, mineralne. Zaolejone
10. 1502 02%* S : g ; 5,00
szmaty, cierki) i ubrania ochronne czySciwo stanowig odpady ?
zanieczyszczone substancjami zanieczyszczone olejem
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace \ :
1. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz (.)dpacily pDWSta_]:':[ podczas: wymlaily i 0,80
wrymicsilons 5 1608 09 g 15 0y1s | PSRRI BRI rzgren 2 sty ay
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady powstaja w instalacji do
produkcji wyrobow akrylowych,
12. 070213 Odpady tworzyw sztucznych stanowia glownie Elastomery, 3500,00
plastomery, polipropylen, polietylen,
polistyren
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Sa to zuzyte sorbenty, tkaniny do
13 1502 03 tkaniny do wycierania (np. szmaty, wycierania, materiaty filtracyjne i 3.00
) §cierki) i ubrania ochronne inne niz ubrania robocze niezanieczyszczone ’
wymienione w 15 02 02 substancjami niebezpiecznymi
14 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad powstaje z zepsutych i nie 0.90
' wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 dzialajacych urzadzen w instalacji 4
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I11.3.2. Okresli¢ sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Odpady nalezy magazynowaé zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony Srodowiska
oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegélno$ci w sposob uwzgledniajacy
wlasciwosci chemiczne i fizyczne odpadéw, w tym stan skupienia, oraz zagroZenia, ktore
mogg spowodowac te odpady.

Odpady winny byé magazynowane w sposob okreslony w punkcie I11.3.4. nin. decyzji.
Odpady nalezy przekazywal wylacznie podmiotom, ktére posiadaja zezwolenic na
gospodarowanie odpadami (zbieranie, przetwarzanie), przy czym nalezy sig¢ kierowaé
zasada przekazywania odpadow do najblizej potozonych miejsc, w ktorych odpady moga
byé poddawane odzyskowi lub unieszkodliwianiu.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny transport odpadéw, zgodny z przepisami o ruchu drogowym,
w tym z zachowaniem przepisow obowiazujacych przy przewozie drogowym towaréw
niebezpiecznych.

Nalezy prowadzi¢ ilosciowa i jakoSciows ewidencje odpadéw zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.

Przekazywanie odpadéw winno by¢ potwierdzane karta przekazania odpadow.

Wiytadunek i zatadunek odpadéw winien by¢ prowadzony w sposéb zapobiegajacy ich
rozprzestrzenianiu, przedostawaniu si¢ skladnikow odpadéw do srodowiska oraz w
sposéb nie powodujacy zagrozen ani ucigzliwosci dla srodowiska.

Wszystkie dziatania zwiazane z gospodarowaniem odpadami winny by¢ prowadzone z
zachowaniem obowiazujacych przepisow sanitarnych, zasad bhp oraz bezpieczefistwa
pozZarowego.

I11.3.3. Okresli¢ miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow:

Magazynowanie odpadéw moze odbywaé si¢ tylko na terenie, do ktérego posiadacz
odpadéw ma tytut prawny. Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania moga
byé magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z procesOw
technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminow  uzasadnionych
zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak niz przez okres 3 lat.

Odpady przeznaczone do sktadowania mogg by¢ magazynowane jedynie w celu zebrania
odpowiedniej ilosci tych odpadéw do transportu na sktadowisko, jednak nie dluzej niz 1
rok.

Okresy magazynowania, o ktorych mowa powyzej, liczone sg tacznie dla wszystkich
kolejnych posiadaczy odpadow.

Miejsce magazynowania odpadéw winno by¢ do tego celu odpowiednio przygotowane,
oznaczone i zabezpieczone, zapewniajac maksymalng ochrong dla zdrowia ludzi i
srodowiska.

Miejsca gromadzenia odpadéw niebezpiecznych winny by¢ zadaszone, oznaczone,
posiada¢ szczelng posadzke i skuteczna wentylacjg.

Miejsca magazynowania nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb nieupowaznionych
oraz zwierzat.

Nalezy wyeliminowaé zagrozenia nadzwyczajne zwigzane z sytuacjami awaryjnymi.
Zaklad, na terenie ktdrego gromadzone sa odpady niebezpieczne w postaci cieklej nalezy
wyposazy¢ w zapas sorbentow do likwidacji rozlewow.

Sposéb magazynowania odpadow olejowych winien by¢ zgodny z obowiazujacymi
przepisami dot. szczegblowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi.

Sposéb i miejsce i magazynowania poszczegélnych rodzajéow odpadéw z kazdej z
opisanych we wniosku instalacji — zgodnie z ponizszymi tabelami:
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Sposéb magazynowania odpadéw powstajacych w instalacji produkcji wyrobow akrylowych

KOD

Sposéb i miejsce magazynowania odpadow

ODPADY NIEBEZPIECZNE

13 01 10%

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 roku w
sprawie szczegdlowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. 2015 poz.
1694) do czasu odbioru magazynowany selektywnie w szczelnym, opisanym pojemniku,

wykonany z materialu odpornego na dzialanie odpadu w nim magazynowanego.

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw niebezpiecznych,
wyposazonym w szczelna posadzke, zabezpieczonym przed dostepem o0séb trzecich oraz
przed wplywem warunkow atmosferycznych

13 02 05*

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 roku w
sprawie szczeg6lowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. 2015 poz.
1694) do czasu odbioru magazynowany selektywnie w szczelnym, opisanym pojemniku,

wykonany z materialu odpornego na dziatanie odpadu w nim magazynowanego.

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadow niebezpiecznych,
wyposazonym w szczelng posadzke, zabezpieczonym przed dostgpem 0s0b trzecich oraz
przed wplywem warunkéw atmosferycznych

1502 02*

Magazynowane w sposob selektywny, w zamknigtym kontenerze ustawionym na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu na terenie Zakladu,
Miejsce magazynowania jest oznakowane i niedostepne dla os6b trzecich.

16 02 13*

Magazynowane w sposob selektywny, w zamknigtym kontenerze ustawionym na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu na terenie Zakfadu,
Miejsce magazynowania jest oznakowane i niedostgpne dla osob trzecich.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

0702 13

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

150203

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

16 02 14

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

Sposdb magazynowania odpadéw powstajacych w instalacji produkcji wyrobow mineralnych

KOD

Sposob i miejsce magazynowania odpadow

ODPADY NIEBEZPIECZNE

13 01 10*

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 roku w
sprawie szczegblowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. 2015 poz.
1694) do czasu odbioru magazynowany selektywnie w szczelnym, opisanym pojemniku,

wykonany z materialu odpornego na dziatanie odpadu w nim magazynowanego.

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadow niebezpiecznych,
wyposazonym w szczelng posadzke, zabezpieczonym przed dostgpem oséb trzecich oraz
przed wplywem warunkow atmosferycznych
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13 02 05%*

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 roku w
sprawie szczegdlowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. 2015 poz.
1694) do czasu odbioru magazynowany selektywnie w szczelnym, opisanym pojemniku,

wykonany z materiatu odpornego na dziatanie odpadu w nim magazynowanego.

Odpad magazynowany w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw niebezpiecznych,
wyposazonym w szczelng posadzke, zabezpieczonym przed dostepem o0sob trzecich oraz
przed wplywem warunkéw atmosferycznych

1502 02*

Magazynowane w sposéb selektywny, w zamknigtym kontenerze ustawionym na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu na terenie Zakladu,
Miejsce magazynowania jest oznakowane i niedostepne dla 0séb trzecich.

16 02 13*

Magazynowane w sposéb selektywny, w zamknigtym kontenerze ustawionym na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu na terenie Zakladu,
Miejsce magazynowania jest oznakowane i niedostgpne dla os6b trzecich.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

070213

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

150203

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

16 02 14

Odpady magazynowane selektywnie w oznaczonych pojemnikach w magazynie odpadow
innych niz niebezpieczne.

I11.3.4. Okresli¢ podstawowy skiad chemiczny i wlaSciwosci wytwarzanych odpadéw

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwo$ci odpadéw wytwarzanych w instalacji do
produkeji wyrobéw akrylowych

Lp. m:;(;?lu Rodzaj odpadu Sklad chemiczny i wlasciwoSci odpadu
Podstawowy skiad chemiczny:
Mieszanina olejéw bazowych i dodatkoéw uszlachetniajacych
zawierajaca alkilowy ditiofosforan cynku i alkilofenol
zwigzany. Skladniki niebezpieczne:
2,6-di-tert.-butyl-p-cresol, Bis[0,0-bis(2-
Mineralne oleje etyloheksylo)fosforoditioat 0-S,8°],(T-4)- cynku,
1 13 01 10* hydrauliczne Dialk.iloditiofosforan cynku
’ niezawierajace zwiazkow Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
chlorowcoorganicznych organiczne, Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem
lub siarka
Wiasciwoscei:
HP3 — tatwopalne, HP4 — drazniace, HP6 — ostra
toksyczno$¢,HP 14 — ekotoksyczne, okreslone w
Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014.
Podstawowy sklad chemiczny:
mieszanina wysoko rafinowanych olejow mineralnych i
Mineralne oleje ; dgdatl;éw_. :
Alnikowe Skiad chermczlny: D1a]k11.od1t1ofosforan cy‘mku, _
przekla dniov’ae ; Dhugotancuchowy siarczek alkilofenolu, Organiczny amid
2. 13 02 05* smarowe niezawierajace molibdenowy, 4-dodecylofenol, Alkiloditiofisforan cynku,
L Kwas benzosulfonowy,C16- C24 pochodne alkarylowe, sole
zmaczko“:' wapnia
chlorowcoorganiczaiych Skladniki niebezpieczne:
Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
organiczne
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skilad chemiczny i wlasciwosci odpadu

Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem lub siarkg
Wiasciwosci:
HP3 — latwopalne, HP4 — draznigce, HP6 — ostra
toksycznosé,HP 14 — ekotoksyczne, okreslone w
Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014,

1502 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Podstawowy sklad chemiczny:

materialy zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

wykorzystywanymi w eksploatacji instalacji: tkaniny do
wycierania, ubrania ochronne, zuzyty sorbent.
Sorbent: gléwnie celulozowy (celuloza- nierozgaleziony
biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Skiada si¢ w 98% modyfikowanej
celulozy w suchej masie,

Czysciwo: glownie szmaty baweiane (bawelna - miekkie
wiékno otaczajace nasiona roéliny— bawely (Gossypium),
majgce zastosowanie do wytwarzania migkkiej tkaniny.
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju materiatu z jakiego
zostaly wykonane.

Skladniki niebezpieczne:

Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
organiczne
Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem lub siarka
Wiasciwosci:
HP3 — latwopalne, H5 — szkodliwe, H6 — toksyczne, HP14 —
ekotoksyczne, okreslone w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
1357/2014.

16 02 13%*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
160209 do 16 02 12

Sktad chemiczny uzalezniony jest od rodzaju materiatu, z
ktérego zbudowany jest maszyna, urzadzenie (np. metale
zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, guma,
elementy elektroniczne). Podstawowy sklad chemiczny:
elastomery, plastomery, kwarc, rtec
Skiadniki powodujace, Ze odpady s3 odpadami
niebezpiecznymi, zgodnie z zal. 4 ustawy o odpadach: rtec,
zwigzki rteci
Wilasciwosci:

HP5 dziatanie toksyczne na narzadu docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

HP14 ekotoksyczne

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Elastomery, plastomery, polipropylen, polietylen, polistyren.
Odpad inny niz niebezpieczny. Odpad nie posiada
wiasciwosci okreslnych w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
1357/2014 oraz sktadnikéw okreslonych w zataczniku nr 4
ustawy o odpadach.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Podstawowy sklad chemiczny i wlasdciwosci:
Sorbent: gldwnie celulozowy (celuloza- nierozgateziony
biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Skiada sie¢ w 98% modyfikowanej
celulozy w suchej masie.

Czysciwo: glownie szmaty baweiane (bawelna - migkkie
wildkno otaczajace nasiona roéliny— bawelny (Gossypium),
majace zastosowanie do wytwarzania migkkiej tkaniny.
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju materiatu z jakiego
zostaty wykonane.

Sorbent:

e Chionno$é¢: érednio - 180 %
e Obojetny dla srodowiska - pH 7,
° Chemicznie bierny - nie wchodzi w reakcje z innymi
zwiazkami chemicznymi (z wyjatkiem silnych kwaséw
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny i wlasciwosci odpadu

mineralnych)
° Duza chionno$é.
° Wiaéciwosei zuzytego czySciwa zalezne sa od
rodzaju substancji do wchlonigcia ktoérych zostato
wykorzystane.
Ubrania ochronne: Wiasciwoéci zalezne sa od rodzaju
substancji ktérymi zostaty zabrudzone.

Odpad inny niz nicbezpieczny. Odpad nie posiada whasciwosci
pkreslnych w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 oraz
sktadnikéw okreSlonych w zalaczniku nr 4 ustawy o odpadach.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09 do 160213

Podstawowy sklad chemiczny:
Elastomery, plastomery, kwarc, aluminium, cynk, cyna

Wiasciwosci:

Odpad nierozpuszczalny, odpomy na dziatanie substancji
chemicznych

Odpad nie wykazuje wlasciwosci okreslonych w
rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia
2014 r oraz sktadnikéw okre§lonych w zataczniku nr 4 do
ustawy o odpadach

Podstawowy sklad chemiczny odpadéw wytwarzanych w instalacji do produkceji
wyrobéw mineralnych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny i wlasciwosci odpadu

13 01 10%*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Podstawowy skiad chemiczny:
Mieszanina olejéw bazowych i dodatkow
uszlachetniajacych zawierajaca alkilowy ditiofosforan
cynku i alkilofenol zwigzany. Skiadniki niebezpieczne:

2,6-di-tert.-butyl-p-cresol, Bis[O,0-bis(2-
etyloheksylo)fosforoditioat 0-S,5°],(T-4)- cynku,
Dialkiloditiofosforan cynku
Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
organiczne Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem
lub siarkg
Wilasdciwoscei:
HP3 - tatwopalne, HP4 — drazniace, HP6 — ostra
toksyczno$é,HP14 — ekotoksyczne, okre§lone w
Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014.

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Podstawowy sklad chemiczny:
mieszanina wysoko rafinowanych olejéw mineralnych i
dodatkdw.

Sklad chemiczny: Dialkiloditiofosforan cynku,
Dhugotaticuchowy siarczek alkilofenolu, Organiczny amid
molibdenowy, 4-dodecylofenol, Alkiloditiofisforan cynku,

Kwas benzosulfonowy,C16- C24 pochodne alkarylowe, sole
wapnia
Sktadniki niebezpieczne:

Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
organiczne, Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem lub
siarka
Wilasciwosci:

HP3 - tatwopalne, HP4 — draznigce, HP6 — ostra
toksycznosé,HP14 — ekotoksyczne, okre§lone w
Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014.




Strona 21/37

Pozwolenie zintegrowane

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad chemiczny i wlaSciwosci odpadu

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
ZANIeCZySZCZOoNe
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo z 3000 - 14000

Podstawowy sklad chemiczny:
materialy zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
wykorzystywanymi w eksploatacji instalacji: tkaniny do
wycierania, ubrania ochronne, zuzyty sorbent.
Sorbent: gtéwnie celulozowy (celuloza- nierozgateziony

czasteczek glukozy). Sklada sie w 98% modyfikowanej
celulozy w suchej masie,
Czysciwo: glownie szmaty bawelniane (bawelna - migkkie
wldkno otaczajace nasiona ro§liny— bawelny (Gossypium),
majace zastosowanie do wytwarzania migkkiej tkaniny.
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju materiatu z jakiego
zostaly wykonane.
Skladniki niebezpieczne:
Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwiazki
organiczne
Weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem lub siarka
Wiasciwosci:
HP3 — latwopalne, H5 — szkodliwe, H6 — toksyczne, HP14 —
ekotoksyczne, okreslone w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
1357/2014.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 0209 do 16 02 12

Skiad chemiczny uzalezniony jest od rodzaju materiatu, z
ktorego zbudowany jest maszyna, urzadzenie (np. metale
zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, guma,

elementy elektroniczne). Podstawowy sklad chemiczny:

elastomery, plastomery, kwarc, rtec

Sktadniki powodujace, ze odpady sq odpadami
niebezpiecznymi, zgodnie z zal. 4 ustawy o odpadach: rtgc,
zwiazki rteci
Wiasciwosci:
HP5 dzialanie toksyczne na narzadu docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,
HP14 ekotoksyczne

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Elastomery, plastomery, polipropylen, polietylen, polistyren.
_Odpad inny niz niebezpieczny. Odpad nie posiada
wiagciwosci okreslnych w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
1357/2014 oraz skladnikow okre$lonych w zataczniku nr 4
ustawy o odpadach.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Podstawowy sklad chemiczny i wlaSciwosci:
Sorbent: gtéwnie celulozowy (celuloza- nierozgalgziony
biopolimer, polisacharyd zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Sklada sie w 98% modyfikowane;j
celulozy w suchej masie.

Czysciwo: glownie szmaty bawelniane (bawelna - migkkie
wiokno otaczajace nasiona ro§liny— bawelny (Gossypiumy),
majace zastosowanie do wytwarzania migkkiej tkaniny.
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju materiatu z jakiego
zostaty wykonane.

Sorbent:

» Chtonnos¢: srednio - 180 %

e Obojetny dla srodowiska - pH 7,

e Chemicznie biemy - nie wchodzi w reakcje z innymi
zwiazkami chemicznymi (z wyjatkiem silnych kwasow
mineralnych)

Czysciwo:
e Duza chlonnosé.
e Wiadciwosci zuzytego czy$ciwa zalezne sa od rodzaju

substancji do wchloniecia ktérych zostato wykorzystane.
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Kod

o odpadu

Rodzaj odpadu Skiad chemiczny i wlasciwosci odpadu

Ubrania ochronne: Wiasciwosci zalezne s od rodzaju
substancii ktérymi zostaty zabrudzone.

Podstawowy sklad chemiczny:

Elastomery, plastomery, kwarc, aluminium, cynk, cyna

Wilasciwosci:
Zuzyte urzadzenia inne Qdpad nierozpuszczalny, odporny na dzialanie substancji
7. 16 02 14 niz wymienione w 16 02 chemicznych
09do 160213 Odpad nie wykazuje whasciwosci okreslonych w

rozporzadzenin Komisji (UE) Nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r oraz sktadnikéw okreslonych w zataczniku nr
4 do ustawy o odpadach

111.3.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko.

- Racjonalne i oszczedne gospodarowanie materiatami, surowcami i zasobami —
minimalizacja ilo$ci odpadéw powstajacych z produkcji.

- Stosowanie urzadzen wysokiej jakosci i wydajnosci oraz materialow o wysokiej jakosci.

- Optymalne planowanie zakupdw, co ogranicza ryzyko powstawania nadwyzek materiatow.

- Stosowanie opakowan zbiorczych i zwrotnych.

- Przeprowadzanic szkolen dla zalogi firmy na temat wytwarzania, segregacji odpadow 1
postgpowania z nimi.

- Prawidlowe utrzymanie i kontrola stanu technicznego posiadanych maszyn, urzadzen i
aparatury oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen eksploatowanych na terenie
przedsigbiorstwa, zgodnie z instrukcjami producenta, co pozwala na diuzsze zachowanie
ich sprawnosci oraz optymalne wykorzystanie materiatéw eksploatacyjnych.

- Selektywne gromadzenie odpadéw, majac na uwadze uniknigcie szkodliwych dla
srodowiska reakcji pomiedzy ich sktadnikami.

- Prowadzenie prac zwiazanych z prowadzona dziatalno$cia w sposob nie wykraczajacy
poza granice terenu, do ktérego wnioskodawca dysponuje tytutem prawnym.

I11.4. Emisja halasu do Srodowiska

II1.4.1. Dopuszczalne poziomy halasu emitowanego do Srodowiska na terenach
podlegajacych ochronie
e tereny zabudowy jednorodzinnej

- rtéwnowazny poziom dzwigku dla pory dziennej (CSOOMZQOO):LAE,q p=350 dB,
- rownowazny poziom dzwigku dla pory nocnej (2200—600):LAeqN =40 dB.

e tereny zabudowy wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, tereny zabudowy
zagrodowej):

- rtownowazny poziom dzwigku dla pory dziennej (600f2200):L,s“rjcl p=355dB,
- rbwnowazny poziom dZzwieku dla pory nocnej (2200—600):LAeq n =45 dB.
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111.4.2. Zrédia halasu, ich czas pracy oraz poziom mocy akustycznej

Kod Moc akustyczna Ly, dB
o Opis zrodia Czas pracy w ciagu doby
zrodia
Lwap Lwan
1 2 3 4 5
Zrédla punktowe
Wentylator zadaszony
H1.1 z thumikiem akustycznym na instalacji Palio60, 450450 40 L
wytwarzania wyrobow akrylowych
Wentylator zadaszony
H12 z ttumikiem akustycznym na instalacji SAHREY, et 2 0
odpylania
Wentylator zadaszony
513 z thuimikiem akustycznym na instalacji raU; Gsd 43 4
odpylania
H14 Wentylator 480/960, 0/480 45 0
z thumikiem akustycznym
H15 Wentylator 480/960, 0/480 45 0
z thumikiem akustycznym
H1le6 Wentylator 4807960, 0/480 45 0
z thimikiem akustycznym
H1.7 Wentylator zadaszony 720/960, 0/480 45 0
z thumikiem akustycznym
H1.8 Wentylator zadaszony 830/960, 0/480 45 0
z thlumikiem akustycznym
Zrédia typu hala produkcyjna
H2 Hala wytwarzania wyrobéw mineralnych soLser, Ui - g
H22 Hala atzania wyrob6w akrylowych 960/960, 480/480 95 95
H23 Hala nr 1 — wykanczania oraz 480/960, 0/480 115 0
magazynowania
Zrédla liniowe
H3.1 Ruch pojazdéw ciezarowych 108/960, 0/480 103,77 0
H3.2 Ruich pojazdéw osobowych 62/960, 0/480 110,97 0

D Trasa przejazdu 600 m, predkosé 10 km/h. Iloéé pojazdow 30 szt. w ciagu doby, 11 szt. pojazdow w ciagu 8
najmniej korzystnych godzin pory dziennej (6%0-22%,

D Trasa przejazdu 90 m, predkosé 10 km/h. Tlo&¢ pojazdow 125 szt. w ciagu doby, 63 szt. pojazdow w ciggu 8

najmniej korzystnych godzin pory dzienngj (6™-22%),

I11.4.3. Metody ochrony przed halasem

W celu ograniczenia emisji hatasu oraz zapobieganiu jej powstawania stosuje sig
nastgpujace dziatania:

systematyczny przeglad urzadzen

e prowadzenie proceséw produkcyjnych tylko na urzadzeniach sprawnych technicznie
e ograniczenie czasu pracy urzadzen do niezbednego minimum
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I1L5. Emisja pél elektromagnetycznych

Zgodnie z art. 121 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.z2013r., poz. 1232 z
p6zn zmianami ) ochrona przed polami elektromagnetycznymi polega na zapewnieniu jak
najlepszego stanu §rodowiska poprzez:
- utrzymanie pozioméw pol elektromagnetycznych ponizej dopuszczalnych Iub
co najmniej na tych poziomach;
- zmniejszanie  pozioméw  pol  elektromagnetycznych co  najmniej  do
dopuszczalnych, gdy nie sa one dotrzymane.

Z analizy wniosku wynika, Ze instalacja objeta pozwoleniem nie jest
zrédtem pol elektromagnetycznych w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
dnia 30 pazdziernika 2003 r. w sprawie  dopuszczalnych  pozioméw  pdl
elektromagnetycznych w $rodowisku oraz sposobéw sprawdzania dotrzymania tych
pozioméw (Dz. U. z 2003r. Nr 192, poz. 1883).

IV. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Nie wystgpuje inny niz przedstawiony we wniosku wariant funkcjonowania instalacji.
Zaktad dla potrzeb produkcyjnych wykorzystuje zawsze te same materialy i surowce, a
proces  technologiczny jest analogiczny do  wskazanego ~we  wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego. Linie technologiczne sa przystosowane do
wytwarzania danego typu produktu i nie ma mozliwosci aby shuzyly do produkeji réznego
asortymentu.

Funkcjonowanie i praca zakladu jest natomiast $ciSle zwiazana z wielkoscig produkcji,
ktéra jest uwarunkowana m.in. zapotrzebowaniem rynku. Istnicje mozliwos¢
dostosowania pracy zaktadu w taki sposob, aby sprosta¢ aktualnemu zapotrzebowaniu.
Dopuszcza sie w tym celu np. zmiang czasu pracy czesci pracownikow. Na dzien wydania
niniejszej decyzji nic na to nie wskazuje, dlatego do wszelkich obliczen postuzono sig
danymi, ktére zwiazane sa z maksymalnym wykorzystaniem instalacji (np. czas pracy
emitorow). Oznacza to, Ze czas pracy instalacji moze by¢ nizszy.

Urzadzenia stosowane w zakladzie sg okresowo poddawane przegladom i konserwacji, w
trakcie ktorych musza by¢ wylaczone z uzytku. Istnieje zatem mozliwos¢ wystapienia dni,
w ktérych dane urzadzenia nie pracuja. Sa to zazwyczaj przestoje krotkotrwate i nie
wymagaja wydzielenia osobnego wariantu pracy dla instalacji. Wnioskodawca nie zaktada
rowniez dlugotrwatych przestojow zakladu i wstrzymania produkcji na okreslony czas.

Wymienione dziatania nie sa zatem uznane za takie, w wyniku ktérych funkcjonowanie
zakladu odbiega od warunkéw normalnych i nie powoduja dodatkowego negatywnego
oddziatywania na ktorykolwiek z komponentéw $rodowiska przyrodniczego, a wliczone
sa jako dziatania typowe i konieczne.

Wszystkie urzadzenia wchodzace w sktad przedmiotowej instalacji posiadajg niezbgdne
atesty i dopuszczenia do uzytku. Stan techniczny przedmiotowej instalacji i
poszczegdlnych urzadzen jest dobry i nie budzi zastrzezen.

Zaklad w celu utrzymania wysokiego standardu oraz sprostaniu zar6wno wymaganiom
produkcyjnym, jak i wymogom bezpieczefistwa okresowo przeprowadza prace
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konserwacyjne i modernizacyjne. Stan techniczny urzadzen kontrolowany jest na biezaco,
a wszystkie ewentualne stwierdzone nieprawidlowo$ci zostaja natychmiastowo usunigte.
W ramach systemu jako$ciowego wszystkie instalacje sa poddawane cyklicznym
przegladom i naprawom.

Przeglady i naprawy winny by¢ dokumentowane w ksigzkach urzadzen oraz kartach
konserwacji i remontéw poszczegolnych urzadzen. Protokoty przegladow technicznych
powinny znajdowa¢ sig na terenie instalacji i by¢ do wegladu dla stuzb kontrolujacych
prawidtowo$¢ funkcjonowania instalacji.

V. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw powaznej awarii

VI.

Zaklad prowadzony przez firm¢ SANPLAST S.A. nie nalezy do zakladow o zwigkszonym
lub duzym ryzyku wystgpowania awarii, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z
dnia 29 stycznia 2016 1. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych
znajdowanie sig¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku
albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2016,
poz. 138). Do wniosku nie zostal zatem zalaczony program zapobiegania awariom, 0O
ktérym mowa w art. 251 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Maszyny 1 urzadzenia, ktore
beda wykorzystywane w procesie produkcyjnym sa w bardzo dobrym stanie. Nie mniej
jednak do awarii na terenie zaktadu moze doj$¢. Moze dojs¢ do awarii zwiazanych z
wyciekiem substancji niebezpiecznych lub pozaru.

Potencjalne awarie na terenie Zaktadu moga by¢ spowodowane przez:

- przerwe w dostawie pradu,

- przerweg w dostawie wody,

- wybuch gazu - na terenie Zaktadu wykorzystywany jest piec gazowy
- pozar,

- katastrofa budowlana.

W przypadku wystapienia awarii jakiejkolwiek instalacji technologicznej lub
energetycznej zlokalizowanej na terenie zaktadu przerwaniu ulega prowadzony proces.
Instalacje zostaja unieruchomione, nastepuje brak zorganizowanej emisji do $rodowiska, a
ich ponowny rozruch nastgpuje po usunigciu usterki. Kazda praca wszystkich zrodet
technologicznych niezgodna z rezimem technologicznym prowadzi do zatrzymania
prowadzonego procesu produkcji, a tym samym zrodel emisji.

Oddzialywanie transgraniczne na §rodowisko

Nie okreSla sie sposobéw ograniczania oddziatywan transgranicznych, z uwagi na
lokalizacje i charakter instalacji, ktore nie wiaza si¢ z ryzykiem oddzialywania instalacji
poza granice kraju.
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VII. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

SANPLAST S.A. wykorzystuje energie elektryczna na potrzeby procesu produkeyjnego,
jak i funkcjonowania samej instalacji.

Obowiazek poprawienia efektywnosci energetycznej opiera sig na zatozeniu, ze wigkszos¢
przypadkéw nieefektywnego wykorzystania energii zostanie wyeliminowana dzigki
wprowadzeniu odpowiednich technik i dziatan.

Skuteczny system zarzadzania jest podstawowa technika stuzaca zapewnieniu

prawidlowego funkcjonowania polityki energetycznej. W celu zwigkszenia efektywnosci

energetycznej nalezy zweryfikowaé czy systemy i procedury uzytkowania i zuzycia

energii w calej instalacji funkcjonuja wlasciwie. System zarzadzania powinien

umozliwiaé zbieranie, analizowanie i raportowanie danych oraz rewizj¢ ustalonych celow

dotyczacych zuzycia energii. Punktem wyj$ciowym monitowania i ustalania celow jest

okreslenie potrzeb energetycznych instalacji. Waznym elementem jest okreslenie

czynnikéw majacych wplyw na wlasciwe zuzycie energii tj.:

- identyfikacja mozliwych miejsc strat energii,

- okreélenie sytuacji podwyzszonego zuzycia w stosunku do normalnego trybu pracy,

- ocena skutkéw wprowadzenia dziatalno$ci oszczedzajacych energig lub
eliminujacych nieprawidlowosci w dziataniu urzadzen,

- ustanawianie realnych do osiagniecia celow dotyczacych usprawnienia dziatania.

Prawidlowa kontrola procesu i system kontroli mediéw, sa niezbedne dla prawidtowego
zarzadzania energia. System kontroli jest czeScia ogélnego monitorowania.
Automatyzacja zakladu produkcyjnego polega na projektowaniu i budowie systemu
kontrolnego, wymagajacego czujnikéw, oprzyrzadowania, komputeréw oraz aplikacji
przetwarzania danych.

Skuteczna kontrola procesu obejmuje: odpowiednig kontrolg procesow we wszystkich
trybach pracy, tj. przygotowanie, uruchomienie, rutynowe dzialanie, zamykanie i
anormalne warunki, identyfikacje kluczowych wskaznikoéw wydajnosci i metod pomiaru
oraz kontroli tych parametrow (np. przeptywu, cisnienia, temperatury, skladu i ilosci)
dokumentowanie i analizowanie anormalnych warunkéw pracy w celu identyfikacji
przyczyn i ich rozwiazywania, aby zapewnic¢, ze zdarzenia nie beda si¢ powtarzaly.

Funkcjonowanie przedmiotowej instalacji zwigzane jest z wykorzystywaniem
nastepujacych rodzajoéw energii:

- energia elektryczna dla potrzeb socjalno — bytowych,

- energia elektryczna dla potrzeb technologicznych,

- energia cieplna dla potrzeb socjalno — bytowych,

VIII. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci

SANPLAST S.A, w celu prowadzenia procesu produkcyjnego zgodnie ze wszystkimi

przepisami w zakresie ochrony srodowiska wprowadzit nastgpujace dziatania:

a) w celu zabezpieczenia §rodowiska gruntowo-wodnego teren przedmiotowej inwestycji
zostal utwardzony i wyposazony w system odprowadzania $ciekow do zakladowej
oczyszczalni $ciekow. W ramach funkcjonowania przedmiotowego zakladu nie
przewiduje si¢ wprowadzania zanieczyszczen do gleb.
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IX.

b) w celu ochrony przed halasem wprowadzono systematyczne przeglady urzadzen, a
takze prowadzenie proceséw produkcyjnych tylko na urzadzeniach sprawnych
technicznie, ograniczenie czasu pracy urzadzen do niezbgdnego minimum,
ograniczenie czasu pracy silnikéw pojazdow poruszajacych sie po terenie zakladu do
niezbednego minimum, zastosowanie na zewnetrznych punktowych zrodtach hatasu
tlumikéw akustycznych redukujacych poziom hatasu do 40 - 45 dB.

¢) w celu ochrony powietrza atmosferycznego w procesie produkcyjnym stosowane sg
substraty o okreslonej zawarto$ci styrenu w postaci zywicy w filtrem parafinowym
zmniejszajacym jego parowanie ponadto prowadzi sig polityke racjonalnego
wykorzystania surowcdw, natomiast procesy grzewcze prowadzi si¢ z zastosowaniem
gazu ziemnego

d) w celu ograniczenia wielko$ci emisji zastosowane zostaly urzadzenia redukujace
emisje takie jak Instalacja absorbcyjno — katalityczna MIAB, zloze wegla aktywnego,
stacje redukcji styrenu w liniach wyrob6w mineralnych, dopalacz katalityczny

d) w celu zapewnienia prawidlowej gospodarki odpadami gromadzenie odpadow w
spos6b selektywny i przekazywanie ich podmiotom posiadajacym stosowne decyzje w
zakresie gospodarki odpadami ,

€) zapewnienie wilasciwej komunikacji wewngtrznej i zewnetrznej,

f) przekazywanie zainteresowanym stronom informacji dotyczacych dziatan zakladu w
zakresie oddziatywania przedsigbiorstwa na $rodowisko i jego bezpieczenstwo,

g) ciagly monitoring procesu produkcji zapewniajacy —ograniczenie nadmiernego
ryzyka $rodowiskowego, zdrowotnego i  zwiazanego z  bezpieczenstwem
ludnosci, pracownikéw i bezposredniego otoczenia zakladu,

h) podnoszenie $wiadomosci pracownikéw poprzez szkolenia w zakresie bezpieczenstwa
pracy i ochrony $rodowiska.

Spelnienie wymagan najlepszej dost¢pnej techniki

Wymagania dotyczace najlepszych dostepnych technologii — BAT (Best Available
Techniques) dla danego rodzaju prowadzonej dzialalnosci okreSlane sa w
dokumentach referencyjnych. Dla instalacji prowadzonych na terenie SANPLAST S.A.
nie opracowano dokumentow najlepszych dostgpnych technologii.

Zgodnie z art. 143 ustawy Prawo ochrony $rodowiska technologia stosowana w nowo

uruchamianych lub  zmienianych w sposéb istotny instalacjach i urzadzeniach

powinna spelniaé wymagania, przy ktérych okreSlaniu uwzglednia si¢ w

szczegolnosci:

- stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen,

- efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii,

- zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcow oraz materialow i paliw,

- stosowanie technologii bezodpadowych i mato odpadowych oraz mozliwo$¢ odzysku
powstajacych odpadow,

- rodzaj, zasieg oraz wielko$¢ emisji,

- wykorzystywanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaly skutecznie
wykorzystane w skali przemyslowej,

- postep naukowo — techniczny.

W zalaczonym wniosku wykazano, iz w przedmiotowej instalacji zapewniono efektywne
wykorzystanie energii oraz zuzycie wody i innych surowcoéw oraz materiatow i paliw,



Pozwolenie zintegrowane Strona 28/37

ograniczono zasieg oraz wielkos¢ emisji, a takze wykorzystano postgp naukowo —
techniczny.

Zastosowane rozwigzania techniczne w rezultacie pozwola na osiagnigcie niskiego
wskaznika zuzycia energii, poziomu emisji i odprowadzanych z instalacji Sciek6w.

Dla prawidlowej oceny ekonomicznych aspektow determinujacych warunki i wymagania
zastosowania technologii bezpiecznych dla $rodowiska w przedmiotowej instalacji
stwierdza sie, ze kondycja ekonomiczna zakladu jest zadowalajaca. Zaklad posiada
mozliwosci  inwestycyjne w zakresie zmian technologicznych oraz wprowadzania
rozwigzan technicznych shizacych zapobieganiu lub ograniczaniu oddziatywania na
srodowisko. Jednoczeénie zaklad nie uzyskuje nieuzasadnionych korzysci
ekonomicznych, unikajac wydatkowania $rodkow na przedsigwzigeia stuzace ochronie
srodowiska.

X. Wymagania zapewniajace ochrong¢ gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie przez SANPLAST
S.A. instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z
wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150
kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie, zataczono raport poczatkowy.

W raporcie poczatkowym przeanalizowano ryzyko wystapienia zanieczyszczenia
$rodowiska gruntowo — wodnego oraz dokonano identyfikacji czy stosowane sa przez
prowadzacego instalacje substancje stwarzajace zagrozenie, ich sklad, ilos¢ i wiasciwosci
fizyko — chemiczne. Okre$lone zostaly substancje stwarzajace ryzyko w rozumieniu art. 3
pkt 37a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r., Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016r.,
poz. 672 t.j.).

Zostaty okre$lone sposoby zapobiegania emisji do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz
ocenione mozliwosci zanieczyszczenia terenu substancjami stwarzajacymi zagrozenie.
Zostala przedstawiona i przeanalizowana historia terenu z uwzglednieniem dostgpnych
danych zwigzanych z obecnym i poprzednim uzytkownikiem terenu.

Przeprowadzony zostal wywiad $rodowiskowy majacy na celu ustali¢ czy na terenie
lokalizacji instalacji IPPC oraz terenach sasiadujacych, obecnie oraz w przesziosci mialy
miejsce powazne awarie przemyslowe, czy przedmiotowy teren jest zaliczony do
obszar6w na ktérych przekroczone sa standardy jakosci gleby, czy przeprowadzano
dzialania zapobiegawcze lub naprawcze zwiazane z rekultywacja powierzchni ziemi lub
czy stwierdzono na tych terenach zanieczyszczenie gleby lub ziemi. Przeprowadzony
wywiad srodowiskowy wykazal, iz na terenie instalacji nie wystapily powyzZsze sytuacje.

Na postawie przeprowadzonego wywiadu S$rodowiskowego, uzyskanych wynikoéw
pomiaréw i obliczen stwierdzono, iz przedmiotowa instalacja nie stwarza ryzyka
zanieczyszczenia $srodowiska gruntowo — wodnego.

Zanieczyszczeniu gruntéw i wod podziemnych zapobiega sig przez zapewnienie w trakcie
calego okresu uzytkowania instalacji:

o szczelnosSci wszystkich elementow instalacji,

e kontroli i nadzoru nad procesem,

e Dbiezacego usuwania usterek,
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o stosowania sie do instrukcji uzytkowania, kart charakterystyki substancji i ich
mieszanin,

s przestrzeganie zasad BHP.

e podjecie $rodkéw zapobiegajacych powaznym awariom przemystowym lub
zmniejszajacych do minimum powodowane przez nie zagrozenia dla Ssrodowiska;

XI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emisji

XI.1. Monitoring technologiczny

Zobowigzuje prowadzacego instalacj¢ do monitoringu iloSciowego podstawowych
surowcow, materiatow i produktow oraz wielkosci produkcji raz na miesiac.

Wyniki monitoringu nalezy okazywa¢ podczas kontroli wiasciwym organom

ochrony s$rodowiska.

XI.2. Monitoring wykorzystywanej energii elektrycznej

Zobowiazuje prowadzacego instalacje do monitoringu ilo$ci zuzywanej energii z
czestotliwo$cia raz na miesiac. Wyniki monitoringu nalezy okazywa¢ podczas
kontroli wlasciwym organom ochrony Srodowiska

X1.3. Monitoring zuzycia gazu ziemnego

Zobowiazuje prowadzacego instalacj¢ do monitoringu ilosci zuzywanego gazu
ziemnego z czestotliwoscig raz na miesiac. Wyniki monitoringu nalezy okazywac
podczas kontroli wlasciwym organom ochrony srodowiska.

X1.4. Monitoring ilo$ci pobieranej wody

Zobowiazuje prowadzacego instalacjg do monitoringu ilosci zuzywanej wody miejskiej
w oparciu o wskazania wodomierza - raz w miesiacu, celem okazania wynikow
monitoringu podczas kontroli.

XI1.5. Monitoring emisji do powietrza

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary stezen zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z czestotliwoécia raz na rok. Pomiary nalezy zleca¢ uprawnionym j ednostkom
i wykona¢ zgodnie z obowiazujaca metodyka referencyjna.

Dla zanieczyszczen gazowych ktérych nie dotycza metodyki referencyjne jak styren
i weglowodory aromatyczne wykonaé¢ pomiary dowolng akredytowang metoda. Pomiary
i raportowanie stezen styrenu oraz lekkich weglowodoréw aromatycznych ze wzgledu
na mozliwosci urzadzen pomiarowych prowadzi¢ sumarycznie.

XI.6. Monitoring ilo$ci i jako$ci odprowadzanych Sciekow
Nie dotyczy.

Scieki powstajace na terenie Zakladu (w tym Scieki z instalacji nie objgtej niniejszym
wnioskiem) oczyszczane sa w zakladowej mechaniczno — biologiczno — chemicznej
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XII.

oczyszczalni §ciekéw i odprowadzane do kanalu Ciechrz — Bozejewice w zlewni Noteci
Wschodniej na podstawie obowiazujacego sektorowego pozwolenia wodnoprawnego
wydanego przez Starost¢ Mogilenskiego.

.7. Monitoring gospodarki odpadami

Nalezy prowadzi¢ jakoSciowa 1 iloSciowa ewidencj¢ odpadow zgodnie z
obowiazujacymi przepisami. Przy prowadzeniu ewidencji  odpadow  nalezy
stosowaé¢ obowiazujace wzory dokumentéw na potrzeby ewidencji odpadow. Na
podstawie  kart ewidencji nalezy sporzadza¢ zbiorcze zestawienia danych o
rodzajach i ilosciach odpaddw, o sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach
i urzadzeniach shuzacych do odzysku i unieszkodliwiania. Zestawienia nalezy
przekazywa¢ do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko - Pomorskiego w terminie do 15
marca (kazdego roku) za poprzedni rok kalendarzowy.

. Monitoring halasu

Pomiary hatasu nalezy wykonywa¢ raz na dwa lata w porze dnia.
Punkty do pomiaru hatasu wyznaczono w dwéch miejscach:
e po stronie wschodniej zakltadu, na granicy terenu dziatek, na ktdrej polozona jest
najblizsza zabudowa wielorodzinna
e po stronie pénocnej zaktadu, na granicy terenu dziatek, na ktorej potozona jest
najblizsza zabudowa zagrodowa
Pomiary nalezy zleca¢ uprawnionym jednostkom i wykona¢ zgodnie z obowiazujaca
metodyka referencyjng. Wyniki pomiaréw nalezy  przekazywa¢  StaroScie
Mogilefiskiemu oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi  Ochrony Srodowiska w
Bydgoszczy w terminie 30 dni od dnia zakoficzenia pomiaru.

Zakres, sposob i termin przekazywania Staro$cie Mogilenskiemu, Marszalkowi
Wojewodztwa Kujawsko - Pomorskiego i Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Bydgoszczy corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnoéci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu, w zakresie nie objetym
przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Nie naktada sie dodatkowego obowiazku przekazywania informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnoici z warunkami okreSlonymi w pozwoleniu, ponad
wymagania o ktorych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

XIII. Zakres i sposob monitorowania wielkosci emisji, zgodny z wymaganiami

dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT, jezeli zostaly
okreslone

Nie okresla sie dla instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego zakresu i
sposobu monitorowania wielkosci emisji, zgodnego z wymaganiami dotyczacymi
monitorowania okre$lonymi w konkluzjach BAT, gdyZz do czasu wydania niniejszej
decyzji nie zostaly okreslone konkluzje BAT dla instalacji do :

powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub
ponad 200 ton rocznie (Instalacja do produkcji wyrobéw akrylowych - laminowania wyrobow
sanitarnych z akrylu)
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powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub
ponad 200 ton rocznie (Instalacja do produkcji wyrobow mineralnych) - polimerobetonowych
— sanitarnych)

XIV. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

Whioskodawca w okresie obowigzywania pozwolenia nie przewiduje zakonczenia
pracy instalacji. Jednak w przypadku zaistnienia nieprzewidywanej na chwilg obecng
koniecznoéci zakoficzenia eksploatacji instalacji, przeprowadzona bedzie ona w
warunkach pelnego zabezpieczenia $rodowiska. Wszystkie obiekty i urzadzenia beda
zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowiazujacego prawa, w szczegélnosci
wynikajacymi z przepustow ustawy Prawo budowlane oraz ustawy Prawo ochrony
érodowiska. Opracowany zostanie projekt likwidacji obiektow i urzadzefi polozonych
na terenie zakladu. Projekt likwidacji poprzedzony bedzie wykonaniem stosownych
analiz, okre$lajacych wptyw likwidowanych obiektéw i urzadzen na srodowisko, ktore
pozwola wskazaé sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem
zagospodarowania terenu, wynikajacym z przepisow w zakresie gospodarki odpadami.

XV. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

XVI. Z dniem uprawomocnienia si¢ niniejszego pozwolenia wygaszam decyzjg

nr 08.6224.1/2011 z dnia 3 stycznia 2011 roku wydana przez Starostg Mogileniskiego
wraz ze zmianami z dnia 20 sierpnia 2013 r. znak 08.6224.5.2013 oraz z 31 grudnia
2013 r. znak 08.6224.9.2013.

UZASADNIENIE

W dniu 21 czerwca 2016 1., firma SANPLAST S.A. z siedzibag w m.Wymyslowice 1,

88 -320 Strzelno, KRS 0000291835, NIP 5571580536, REGON 092901556 wystapita do
Starosty Mogilenskiego z wnioskiem wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do:

L.

powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych,

o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie - Instalacja
do produkeji wyrobéw akrylowych) - laminowania wyrobow sanitarnych z akrylu)
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych,

o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie (Instalacja
do produkcji wyrobéw mineralnych) - polimerobetonowych - sanitarnych)

zlokalizowanej w Wymystowicach 1, powiat mogilenski, woj. kujawsko - pomorskie.

W dniu 15 lipca wnioskodawca zalaczyt Aneks do wniosku o pozwolenie zintegrowane.

Organem wlasciwym do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 378 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r., Prawo ochrony $rodowiska w zwiazku z § 3 ust. 1 pkt 95
rozporzadzenia Rady Ministrtow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddzialywaé srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) jest Starosta
Mogilenski.
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Przedtozona dokumentacja do wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego obejmowata:
- wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego — 2 egz. wraz z Wersja elektroniczna,

- potwierdzenie wniesienia oplaty rejestracyjnej oraz potwierdzenie wniesienia oplaty
skarbowej za wydanie decyzji.

Majac na uwadze art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r., Prawo ochrony
érodowiska (Dz. U. z 2016r., poz. 672 tj.) Starosta Mogilenski przekazat Ministrowi
$rodowiska zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego w wersji elektroniczne] za
pomoca $rodkéw komunikacji elektronicznej ( email: srodowisko@powiat.mogilno.pl)

Starosta Mogilefiski podat do publicznej wiadomosci informacje o wszczgciu postepowania w
sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego oraz 0 mozliwosci skfadania uwag i wnioskow
w terminie 21 dni od dnia podania do publicznej wiadomosci tj. od 19 lipca 2016 roku do
dnia 9 sierpnia 2016 roku do Wydzialu Ochrony Srodowiska, Architektury i Budownictwa
oraz Rolnictwa i Leénictwa Starostwa Powiatowego w Mogilnie , przy ul. Ogrodowa 1 —
stosownie do zapisow art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2016r., poz. 672 tj.) oraz art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziemika 2008r. o
udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2013r., poz. 1235 ze
zm.). Zawiadomienie o wszczgeiu postgpowania zamieszczone zostalo na tablicy ogloszen
oraz stronie internetowej tut. Starostwa (Biuletyn Informacji Publicznej) a takze w siedzibie
Urzedu Miejskiego w Strzelnie i w miejscu lokalizacji instalacji. W powyzszej sprawie nie
zostaly zloZone zadne uwagi i wnioski dotyczace wydania przedmiotowego pozwolenia.

Whniosek o pozwolenie zintegrowane dotyczy instalacji istniejacej, nie objetej do tej
pory wymogiem uzyskania decyzji pozwolenia zintegrowanego. Konieczno$¢ uzyskania
decyzji pozwolenia zintegrowanego wyniknela ze zwigkszenia ilosci zZuzywanej Zywicy
zawierajacej rozpuszczalnik organiczny i osiagnigcia progdéw okreslonych w ust. 6 pkt 9
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegblnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz.1169)
SANPLAST S.A. posiada tytul prawny do instalacji objgtej wnioskiem o pozwolenie
zintegrowane — jest wlascicielem dziatek o numerach ewidencyjnych: 67/1, 67/2, 67/3, 67/4,
67/5 obreb Wymyslowice.

Podstawowym profilem prowadzonej dzialalnosci w instalacji jest produkcja wyrobow
armatury sanitarnej z wykorzystaniem:
1. Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych /wanny, brodziki kapielowe, umywalki/.
2. Instalacja do laminowania wyrobow akrylowych /wanny, brodziki, obudowy paneli/.

Zdolno&¢ produkcyjna wytwarzania wyroboéw akrylowych wynosi 500 000 szt/rok, natomiast
wyrobéw mineralnych 200 000 sztuk/rok. Instalacje pracuja przez caly rok w systemie 1 lub 2
zmianowym, w zalezno$ci od zapotrzebowania rynku, w ciagu 5 dni od poniedziatku do
piatku.

Instalacja do produkcji wyrobéw mineralnych stuzy do otrzymywania sztucznego
marmuru - polimerobetonu. Proces technologiczny polega na otrzymywaniu masy poprzez
mieszanie zadanych substratéw takich jak zywice poliestrowe, katalizatory, przyspieszacze
wraz z wypeliaczem dolomitowym. Stosowane Zywice poliestrowe to nienasycone roztwory
w monomerze. Stosowanym monomerem jest styren zapewniajacy dobra rozpuszczalno$¢ i
mata lepkos$é roztworéw poliestrow oraz dobrg jako$¢ otrzymywanych produktow. Nastepnie
masa zywiczna jest dozowana do form. W formie zachodzi proces przesycania otrzymana
masa. Uformowane produkty podlegaja utwardzaniu (wygrzewaniu). Proces wygrzewania
wyrob6w jest prowadzony w tunelach linii odlewéw mineralnych.
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Instalacja do wytwarzania wyrobow akrylowych stuzy do otrzymywania wyrobodw
akrylowych z zastosowaniem procesu laminowania. Technologia otrzymywania wyrobow
sanitarnych ta metoda polega na nakladaniu zywicy wymieszane] z wypelniaczem
dolomitowym, utwardzaczem i rowingiem szklanym na powierzchnig wyttoczki akrylowej,
ktérej spod jest dodatkowo wzmacniany poprzez preliminowanie plyt przygotowywanych w
zakladzie. Sa to ptyty twarde widrowe.

Zrodta powstawania, jak réwniez miejsca zorganizowanej emisji substancji do
powietrza z przedmiotowej instalacji zestawione zostaty w tabelach w punkcie II1.1. niniejszej
decyzji.

Gléwna emisja z przedmiotowego zakladu wytwarzania wyroboéw sanitarnych bedzie
powstawata w trakcie eksploatacji dwoch instalacji. W procesie technologicznym powstajace
emisje powiazane sa gléwnie z zastosowanymi surowcami Zywicznymi. Zywice poliestrowe
sa triksotropowymi roztworami nienasyconej Zywicy poliestrowej w styrenie. Glowne emisje
zanieczyszczen do powietrza z proceséw technologicznych uchodza do atmosfery emitorami
El, E 2 (instalacja wytwarzania wyrobéw mineralnych) oraz emitorami E21 i E 22 (instalacja
wytwarzania wyrobéw akrylowych). Ponadto wprowadzanie zanieczyszczen nastgpuje
rowniez poprzez emitory E 15, E 19, E 20, E 27 powiazane z poszczegdlnymi procesami
przygotowania form lub konicowej obrébki wyrobow.

Emitory E 1, E 2, E 15, E 21 i E 22 wyposazone sa w urzadzenia redukujace emisje.

Do celéw obliczen pozioméw emisji przyjeto najgorszy wariant, tzn. praca jednoczesnie
wszystkich urzadzef. Ocena wpltywu SANPLAST S.A. na jakos¢ powietrza atmosferycznego
w obszarze oddzialywania zakladu zostala przeprowadzona w oparciu o obliczenia stanu
jakoéci powietrza, wykonane zgodnie z obowiazujaca referencyjng metodyka modelowania
pozioméw substancji w powietrzu, okre$lona w zalaczniku do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. roku w sprawie wartoéci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U.2010 Nr 16, poz. 87).

Obliczone wartoSci stezen substancji w powietrzu przyrownano do poziomoOw
dopuszczalnych oraz wartoci odniesienia okresSlonych odpowiednio w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24.08.2012 r. w sprawie poziomoéw niektorych substancji w
powietrzu (Dz. U. z 2012 ., poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26
~ stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.
U. 2010 Nr 16 poz. 87).

Analiza wykonanych obliczen oraz rozprzestrzeniania sig¢ zanieczyszczen W powietrzu
wykazata, ze ich stezenie nie przekracza okreslonych poziomow substancji w powietrzu.
Instalacja wytwarzania wyrobow akrylowych podlega standardom emisyjnym i stanowi
instalacj¢ wymieniona w zalaczniku nr 9 Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 roku w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadoéw (Dz.U. 2014 poz . 1546),
dlatego tez dla emitorow E 21 i E 22 nie okre§lono dopuszczalnych pozioméw emisji
substancji zanieczyszczajacych. Zgodnie z art. 224 ust.4 Ustawy Prawo ochrony Srodowiska
(tj. Dz.U. 2013 poz. 1232 ze zm.) jezeli dla instalacji albo procesu technologicznego lub
operacji technicznej, prowadzonych w instalacji, sa ustalone standardy emisyjne, to w
pozwoleniu na wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza nie okre$la sig dla tej instalacji,
procesu lub operacji innych rodzajéw gazéw lub pytéw niz objgte standardami; w pozwoleniu
wskazuje sie na odstapienie od okre$lania warunk6éw emisji dla pozostatych gazow lub pytow.
W zwiazku z powyzszym dla procesu laminowania prowadzonego w instalacji wytwarzania
wyrobow akrylowych, z ktérego zanieczyszczenia sa emitowane emitorami E 21 i E 22
okreslono standardy emisyjne, oraz odstapiono od okreslania warunkéw emisji dla
pozostatych gazéw lub pylow.
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W zwiazku z eksploatacja instalacji wytwarzane sa odpady niebezpieczne oraz inne
niz niebezpieczne. Odpady sklasyfikowane zostaty zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014r.
poz. 2923).

Ponadto w zaktadzie odpady sa wytwarzane réwniez podczas funkcjonowania administracji,
zaplecza socjalnego oraz utrzymywania zakladu w czystosci i dobrym stanie technicznym
(poza instalacja).

Zgodnie z obowiazujacym Prawem ochrony $rodowiska, wymienionym we wstepie, w
niniejszej decyzji uwzgledniono tylko odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne
wytwarzane w zwigzku z eksploatacja instalacji.

Wszystkie wytwarzane odpady magazynowane sa W miejscach do tego specjalnie
wyznaczonych i przygotowanych, gdzie zapewniona jest ochrona przed wtérnym
rozprzestrzenianiem si¢ odpadow oraz w sposob zabezpieczajacy odpady przed wplywem
czynnikoéw atmosferycznych..

Odpady gromadzone sa w przystosowanych do tego celu kontenerach, pojemnikach lub
luzem, zgodnie z zapisami punktu III.3.4. niniejszej decyzji. Wszystkie odpady, po zebraniu
logistycznie uzasadnionej partii odpadow danego rodzaju, beda przekazywane odbiorcom
odpadéw, posiadajacym stosowne zezwolenia (jesli sa wymagane). Wnioskodawca prowadzi
ewidencj¢ odpadéw na podstawie kart ewidencji odpadéw oraz kart przekazania odpadow
(zgodnie z obowigzujacymi przepisami).

SANPLAST S.A. stosujac zasady gospodarowania odpadami, przedstawione we wniosku,
przy zastosowaniu takich form produkcji, ktére beda pozwalaty utrzymac¢ ilos¢ powstajacych
odpadéw na mozliwie najnizszym poziomie, nie bedzie negatywnie oddzialywal na
érodowisko naturalne oraz nie bedzie stwarzala zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi i zwierzat.

Majac na uwadze faktyczne zagospodarowanie terenéw sasiadujacych z zakladem
najblizsze zabudowania chronione akustycznie to tereny zabudowy mieszkaniowej
zagrodowej zlokalizowane na dziatce 55/2 w kierunku wschodnim. Odleglos¢ zaktadu od
najblizszego terenu ochrony akustycznej wynosi ok. 120 m. Wartosci dopuszczalne hatasu
przyjeto zgodnie z zalacznikiem do w/w Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14
czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w Srodowisku (t. j. Dz.U.
2014r. poz. 112)

e roéwnowazny poziom dzwigku A dla pory dziennej (6.00 — 22.00), okreslony dla
przedziatlu czasu odniesienia réwnego o$miu najmniej korzystnym godzinom dnia,
kolejno po sobie nastgpujacym: Legsn = 55 dB,

o réwnowazny poziom dzwieku A dla pory nocnej (22.00 - 6.00), okreslony dla przedziatu
czasu odniesienia réwnego jednej najmniej korzystnej godzinie nocy: Laeqin = 45 dB.

W analizie akustycznej przedmiotowego zakladu, za istotne zrodta emisji halasu, wplywajace

na poziom dzwigku przy obszarach prawnie chronionych akustycznie zaliczono:

- zrédla stacjonarne (punktowe) — wentylator instalacji adsorbeyjno — katalitycznej MIAB,
wentylatory instalacji odpylania, wentylatory chtodnic, wentylatory na stacjach redukcji
LZO przy instalacji wytwarzania wyrobéw mineralnych

- r6dia typu hala produkcyjna — hala produkcji wyrobéw mineralnych, hala produkcji
wyrobow akrylowych, stolarnia, malarnia proszkowa, hala nr 1

- zrédta ruchome - ruch pojazdow (cigzarowych, osobowych).

Analize klimatu akustycznego ksztaltowanego przez funkcjonowanie zakladu oparto na
metodzie obliczeniowej i symulacji rozprzestrzeniania si¢ dzwigku w srodowisku.

Na podstawie wykonanych analiz symulacyjnych stwierdzono, ze poziom dzwigku przy
obszarach chronionych akustycznie nie bedzie powodowaé przekroczen wartosci
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dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (tj. Dz. U. z 2014 r., poz. 112).

Woda na potrzeby instalacji pobierana jest z wodociagu komunalnego — prowadzacy
instalacje nie dokonuje poboru wody ze srodowiska. Zgodnie z ustawa z dnia 18 lipca 2001r.
Prawo wodne (Dz. U. 2015.469) pobér wody z wodociagu nie jest kwalifikowany jako
szczegllne korzystanie z wod w zwiazku z czym nie jest objgty wnioskiem o wydanie
pozwolenia zintegrowanego.

Na terenie instalacji powstaja $cieki bytowe i opadowe. Na terenie zaktadu powstaja
Scieki przemystowe nie zwiazane z funkcjonowaniem instalacji, w zwiazku z czym nie objete
niniejsza decyzja. Scieki bytowe zmieszane ze Sciekami przemystowymi spoza instalacji
kierowane sa do zaktadowej mechaniczno — biologiczno — chemicznej oczyszczalni Sciekow.
Oczyszczone $cieki sa odprowadzane za pomoca rurociagu do kanatu Ciechrz — Bozejowice.
Odprowadzanie zmieszanych $ciekoéw bytowych i przemystowych do kanatu jest regulowane
odrebnym pozwoleniem sektorowym wydanym przez Starostg Mogilenskiego z dnia z dnia 07
marca 2011 roku znak 0S.6341.2.2011.

Odstapiono od okreslenia maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania sig
uzasadnionych technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych
poniewaz zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku, zatrzymanie instalacji nie
beda powodowaty wigkszej emisji niz w trakcie funkcjonowania instalacji w warunkach
nieodbiegajacych od normalnych. W zwiazku z tym, Ze instalacja jest instalacjq istniejaca i
funkcjonujaca od lat odstgpiono od okreslania parametréw okre$lajacych moment rozruchu
instalacji.

Eksploatacja instalacji nie powoduje oddziatywan transgranicznych na $rodowisko, w
zwiazku z powyzszym w pozwoleniu zintegrowanym nie okre$lono sposobéw ograniczania
oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Instalacja nie zalicza sie do zakladéw o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
10 pazdziernika 2013r. w sprawie rodzajow i iloci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku
albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2013,
poz. 1479).

Prowadzacy instalacje przedlozyt raport poczatkowy, stanowiace zalacznik do
dokumentacji wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego. W przediozonym raporcie
wykazano, iz brak jest mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na
terenie zakladu, w zwiazku z wykorzystywaniem i uwalnianiem substancji powodujacych
ryzyko. W pozwoleniu zintegrowanym okreslono wymagania zapewniajace ochrong gleby,
ziemi wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi 1
wod gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zawarto, iz SANPLAST S.A.
majac na wzgledzie ochrong Srodowiska stosuje technologie ograniczajace negatywny wpltyw
instalacji na srodowisko, m.in. poprzez:

- opracowanie planu i przeprowadzenie szkolen zalogi,

- prowadzenie rejestru zuzycia energii,

- prowadzenie rejestru ilosci stosowanych substratow,

- prowadzenie rejestru wytwarzanych odpadow,

- stosowanie urzadzen oczyszczajacych odprowadzane zanieczyszczone powietrze

- redukcja hatasu wytwarzanego przez wentylatory dachowe dzigki zainstalowaniu tlumikow
akustycznych

- prowadzenie planowanej gospodarki remontowe;j obiektow i konserwacji urzadzen.
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Analizujac przedlozony wniosek oraz zalaczona do niego dokumentacje organ
wzial po uwagg, ze:

- dokumentacja spelnia wymogi dla wnioskéw o udzielenie pozwolen okreslonych w
przepisach ochrony $rodowiska,

- prowadzacy instalacje posiada do niej tytul prawny,

- instalacja dotrzymuje standardéw $rodowiska,

- instalacja spelnia wymogi okre$lone w art. 143 Prawa Ochrony Srodowiska.

Pismem z dnia 19 lipca 2016r., nr 0S.6222.1.2016, tut. organ poinformowat rowniez
strony o przyshigujacym z mocy art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego
— prawie brania czynnego udziatu w postgpowaniu oraz wypowiedzenia si¢ przed wydaniem
decyzji, co do zebranych w sprawie dowod6éw i materiatéw, wskazujac jednocze$nie termin
na dokonanie powyzszego. Zadna ze stron nie skorzystala z przystugujacego jej prawa.

Biorac pod uwage caloksztalt zagadnien z punktu widzenia merytorycznego, jak
réwniez W oparciu o powolane na wstepie przepisy prawa wodnego, orzekam jak w
sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji, shuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego
Kolegium Odwolawczego w Bydgoszczy, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania za moim
posrednictwem.

Zgodnie z art.4 oraz czescig 11l punkt 40 zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o oplacie
skarbowej ( Dz.U. 2012.1282 — tekst jednolity ) za wydanie pozwolenia wniesiono oplatg skarbowg w
wysokosci 506 zI na konto Urzedu Miejskiego w Mogilnie.

Nalezng (wyliczong) oplate rejestracyjng od wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
wwysokosci 3557,00 zf wniesiono w dniu 19.07.2016r. na rachunek bankowy Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

Jednoczeénie poucza sig prowadzacego instalacjg o:

- obowigzku zapewm'enia prawidlowej eksploatacji obiektow i urzadzen, majacej na
celu ograniczenie ewentualnego negatywnego wptywu na rodowisko;

- wypelnianiu obowiazkow wynlkajqcych z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdzwrmka 2014r. w sprawie wymagah w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiar6w ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014r., poz.1542) i przedkladania
ich wlasciwym organom, zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008r., w sprawie rodzajéow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z
eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. z 2008r., Nr 215, poz. 1366);

- obowigzku prowadzenia monitoringu dot. odprowadzania $ciekéw przemystowych, na
warunkach okre§lonych w  pozwoleniu sektorowym na wprowadzanie S$ciekow
zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego do urzadzen
kanalizacyjnych bedacych wlasnoscig innego podmiotu.
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Otrzymuja:

1. SANPLAST S.A.
Wymystowice 1,
88-320 Strzelno
2. ala

Do wiadomo$ci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00 — 922 Warszawa
2. Wojewaddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
3. Marszalek Wojewddztwa Kujawsko — Pomorskiego
w Toruniu
Plac Teatralny 2
87 -100 Torun
4. Burmistrz Strzelna
ul. Cieslewicza 2
88-320 Strzelno



